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Desafio: 
Criar sacaria industrial reciclada por vários ciclos de uso sem 
comprometer o desempenho.

Como parte de seu compromisso em ajudar os clientes a 
criar soluções sustentáveis, a ExxonMobil desenvolveu uma 
solução para a Formação, Preenchimento e Selagem (FFS) de 
sacaria industrial (HDS) que inclui polietileno (PE) reciclado 
por vários ciclos a partir de filme de sacaria industrial sem 
comprometer o desempenho. 

Usando os polímeros de polietileno de alto desempenho 
Exceed XP™, a sacaria industrial agora pode ser produzida 
de modo a incluir filmes de sacaria reciclados por vários 
ciclos sem comprometer a integridade e o desempenho da 
embalagem. 
  
•  Manter a integridade e o desempenho da embalagem
•  Usar até 37% de filmes de sacaria industrial de PE reciclado
•  Integra tecnologia de rastreamento para o filme de sacaria 

industrial de PE

Por meio de uma colaboração com a Reifenhäuser, uma 
das principais fabricantes de tecnologia de conversão, a 
ExxonMobil, líder global no fornecimento de polímeros de 
polietileno de alto desempenho, desenvolveu uma solução 
para a reciclagem por vários ciclos de sacaria industrial dentro 
do mesmo ciclo da cadeia de valor.

Solução: 
Incorpora até 37% de conteúdo rastreado de sacaria industrial 
reciclada e mantém a integridade da embalagem 

Contém até 37% de filme de sacaria industrial reciclada
Combinando até 37% de PE de HDS reciclado usando 
polímeros de polietileno de alto desempenho Exceed™ 
XP, a solução mantém a integridade e o desempenho da 
embalagem, mesmo quando PE reciclado por vários ciclos 
é utilizado na formulação. As formulações de filme com 
tecnologia de rastreamento podem ser adaptadas para 
fornecer propriedades definidas que atendam às necessidades 
de aplicações de sacaria industrial específicas. 

Integra tecnologia de rastreamento para o conteúdo do filme
A solução utiliza a tecnologia de rastreamento integrada da 
Reifenhäuser, que identifica e rastreia a formulação original 
e os materiais reciclados do filme. Como a estrutura original 
do filme é conhecida, uma nova estrutura que inclua tanto 
o PE reciclado quanto o PE virgem pode ser formulada para 
proporcionar a qualidade e o desempenho necessários. 
Somente o PE reciclado que pode ser identificado usando 
essa tecnologia de rastreamento é utilizado para fazer a 
sacaria industrial nova, o que ajuda a garantir sua qualidade.
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Sacaria Industrial — 
Ciclo 1

Sacaria Industrial — Ciclos 
2, 3, 4

Desempenho virgem PE de alto desempenho 
virgem com até 37% de  
conteúdo de Sacaria  
Industrial de PE reciclado

Camadas 5 camadas/120 mícron 5 camadas/120 mícron
A Exceed XP 8318  

Enable 2005
Exceed XP 8318
PEAD

B Exceed XP 8318 
Enable 2005
PEAD
MB branco

Exceed XP 8318 
PEAD 
MB branco

C Exceed 1018 
PEAD

Sacaria de PE reciclado de 
um ciclo anterior

B Exceed XP 8318 
Enable 2005
PEAD 
MB branco

Exceed XP 8318  
PEAD
MB branco

A Exceed XP 8318  
Enable 2005

Exceed XP 8318  
PEAD

Resultados: 
Uma solução sustentável, que utiliza filmes de sacaria 
industrial de PE reciclados e polímeros de polietileno de alto 
desempenho virgens e mantém as mesmas propriedades de 
desempenho de um saco de PE novo, mesmo quando filmes 
de PE reciclados quatro vezes são incluídos na formulação. 

Mantém a integridade e o desempenho das 
embalagem
O PE de alto desempenho Exceed XP e o PEAD da 
ExxonMobil™ permitem que as propriedades do filme 
sejam mantidas e, ao mesmo tempo, proporcionem 
um processamento de alta eficiência, mesmo quando 
conteúdo reciclado é adicionado à formulação. Isso 
inclui excelentes propriedades de rigidez, resistência 
mecânica e selagem.

Os testes provam que a solução reciclável por vários 
ciclos é adequada para a sacaria industrial média e 
pesada. 

Proporciona fácil processamento
A tecnologia Reifenhäuser Evolution de filmes 
de extrusão balão de 5 camadas permite que a 
temperatura de fusão seja reduzida em até 20°C, o que 
combinado a uma matriz de extrusão compacta facilita 
o processamento. O sistema para subir o balão reduz 
o risco de bloqueio por filmes grossos e quebras nas 
bordas.  

Um filme de sacaria industrial de 5 camadas que inclui 
PE reciclado na camada central e o Exceed XP nas 
camadas externas oferece: 
 • Rigidez
 • Resistência mecânica: ao impacto de dardo, rasgo e 
perfuração ao longo de vários ciclos

 • Processamento e capacidade de usinagem

Figura 1: Dados selecionados de desempenho de filmes de sacaria 
industrial de PE [Ciclo 1] contendo polímeros de PE virgens e filme 
de sacaria industrial de PE [Ciclo 4] contendo PE virgem e até 37% 
de conteúdo de filme de sacaria industrial de PE reciclado por 
vários ciclos.

Figura 2: Dados selecionados de desempenho do filme de sacaria 
industrial de PE Ciclos 2, 3 e 4 contendo PE virgem e até 37% 
de conteúdo de filme de sacaria industrial de PE reciclado.
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Entre em contato conosco para obter mais informações:
exxonmobilchemical.com/HDS

https://www.exxonmobilchemical.com/en/solutions-by-industry/packaging/bags-and-sacks/heavy-duty-sacks?utm_source=otherprint&utm_medium=referral&utm_campaign=pe_secondarypackaging_none&utm_content=hds_casestudy-pt

