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Exceed™ Tough+ Exceed™ Flow Exceed™

Filmes laminados e ndo laminados
de alto desempenho para congelados

O portfdlio de polietileno (PE) da ExxonMobil Signature Polymers, que inclui os polimeros de alto desempenho
Exceed™ Tough+, Exceed™ Flow and Exceed™, permite a producdo de filmes laminados e ndo laminados para
congelados com integridade excepcional que podem resistir a temperaturas muito baixas e, dessa maneirg,
proporcionar menos desperdicio de alimentos. Esses filmes de alto desempenho para congelados sao faceis
de serem processados e oferecem oportunidades de reducao da espessura para solu¢des mais

sustentaveis e rentaveis.

U temperaturas muito baixas
L . Excelente desempenho ao impacto de
dardo e a perfuracéo

= Excelente desempenho da embalagem
3o teste de queda

= Excelente hot-tack

Alta integridade da embalagem a @ Destaque na géndola

= Excelentes propriedades opticas

= Bom equilibrio entre rigidez e resisténcia
mecanica

Reducado de custos e beneficios

@ Melhor processabilidade de sustentabilidade
 Boa extrudabilidade e alta produtividade = Oportunidades significativas de redugdo da
@ = O excelente médulo e a estabilidade do espessura
baldo proporcionam maquinabilidade = A alta integridade do filme evita danos a
excepcional embalagem, reduzindo a deterioracdo e o

desperdicio do produto

Oportunidades de inovacdo

Nosso portfélio de polimeros de alto desempenho permite que os convertedores ajustem a resisténcia, as capacidades de
selagem, a rigidez e a transparéncia do filme as necessidades especificas de cada aplicagdo.

= Exceed Tough+ oferece uma combinacdo incomparavel de extrema resisténcia e rigidez, alta capacidade de selagem e melhor
processabilidade.

= Exceed oferece desempenho superior, proporcionando excelentes propriedades mecanicas e de selagem, combinadas as
melhores propriedades opticas.

= Exceed Flow oferece solucdes otimizadas, combinando excelente processabilidade e estabilidade de baldo com propriedades
mecanicas de HAO*.

*HAOQ: Higher-alpha olefin (polietileno produzido com comondémero hexeno ou octeno)



Solucdes de filmes lamina

Filme com 3 camadas e 40 pm de polimeros de alto desempenho
Exceed™ Tough+ e Exceed™ Flow comparado com filme ndo laminado
de referéncia para congelados com 3 camadas e 60 pm com baixo teor
de HAO

Oportunidade para reducdo de até 33% da espessura

Excelente desempenho no teste de queda da embalagem a
baixas temperaturas

Excelente desempenho de hot-tack

Rigidez superior apesar da reducdo da espessura
Resisténcia ao impacto de dardo e brilho aprimorados
Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo

Brilho
(35 - 65 GU)

os e
ndo laminados para congelados

Resisténcia Resisténcia ao
atracdo DM impacto de dardo
(0-35N) (0-3509)

Quedaa-30°C
(0-100%)

Médulo Secante 1%
DM (0 - 250 N)

Perfuragdo por agulha
(0-55N)

Filme com 3 camadas e 40 pm de polimeros de alto desempenho
Exceed Tough+ e Exceed Flow comparado com filme ndo laminado de
referéncia para congelados com 3 camadas e 60 pm rico em HAO

Oportunidade de até 33% de redugdo da espessura

Excelente desempenho no teste de queda da embalagem a
baixas temperaturas

Excelente desempenho de hot-tack

Rigidez superior apesar da reducdo da espessura
Resisténcia ao impacto de dardo e brilho aprimorados
Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo

Brilho
(35-65GU)
Resisténcia Resisténcia ao
atragdo DM impacto de dardo
(0-35N) (0-3509)

Quedaa-30°C
(0-100%)

Médulo Secante 1%
DM (0 - 250 N)

Perfuragdo por agulha
(0-55N)

Referéncia Solucdo ExxonMobil
60 pm 40 pm
Camada de C4-PEBDL Exceed™ Tough+m 0814
impressao PEBD Exceed™ Flow m 0520
Camada Central | C4-PEBDL Exceed Tough+m 0814
PEBD PEAD
Camada de C4-PEBDL Exceed Tough+m 0814
selagem Exceed™ m 1018 Exceed Flow m 0520
PEBD

C4-PEBDL (densidade 0,918 g/cm?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/cm?,
indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min)
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Hot- tack (N) /30 mm
©

o N A~ O

90 100 110 120 130 140 150

Temperatura (graus Celsius)

* Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil

Referéncia Solugdo ExxonMobil

60 pm 40 pm
Camadas C8-PEBDL Exceed Tough+m 0814
externas PEBD Exceed Flow m 0520
Camada Central | C8-PEBDL Exceed Tough+m 0814

PEBD PEAD

C8-PEBDL (densidade 0,920 g/cm?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/cm?,
indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min)

16
14
12
10

Hot- tack (N) /30 mm
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90 100 110 120 130 140 150

Temperatura (graus Celsius)

* Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil



Filme com 3 camadas e 40 pm de polimeros de alto desempenho
Exceed™ Tough+ e Exceed™ Flow comparado com filme nao laminado
de referéncia para congelados com 3 camadas e 50 pm rico em
alfa-olefinas

Oportunidade de até 20% de reducio da espessura ?gﬁf"‘ia 28':51“ ExoxonMobil
Excelente desempenho no teste de queda da embalagem a

baixas temperaturas Camadas C8-mPEDBL Exceed™ Tough+m 0814
Rigidez superior apesar da reducio da espessura externas PEBD Exceed™ Flow m 0520
Melhor desempenho ao impacto de dardo Camada Central | PEMD Exceed Tough+m 0814
Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo PEAD

C8-mPEDBL (densidade 0,916 g/cm?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/cm?,
indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min); PEMD

Brilho (densidade 0,931 g/cm, indice de fluidez 0,2 g/10 min)
(35 - 65 GU)
Resisténcia Resisténcia ao 25
atracdo DM impacto de dardo

(0-35N) (0-3509) £ 2
E

R 15
~
z

~ 10
v
8

Ql_l(gd_a1a06_’£) c Médulo Secante 1% g 5
DM (0-250N) T

0

90 100 110 120 130 140 150
Perfuracdo por agulha Temperatura (graus Celsius)

(0-55N)

* Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil

Solucoes de filmes laminados
para congelados

Filme laminado para congelados com 3 camadas e 40 pm de Referéncia Solugio ExxonMobil
, 60 pm 40 pm

polimeros de alto desempenho Exceed Tough+ e Exceed Flow

comparado com filme laminado de referéncia para congelados com Camada de C4-PEBDL Exceed Tough+m 0814

3 camadas e 60 pm com baixo teor de HAO impressdo PEBD Exceed Flow m 0520
Oportunidade para reducdo de até 33% da espessura Camada Central = C4-PEBDL Exceed Tough+ m 0814
Mesma rigidez apesar da reducdo de espessura PEBD PEAD
Boa resisténcia ao dardo e & perfuraco Camada de C4-PEBDL Exceed Tough+ m 0814
Desempenho de hot-tack melhorado selagem PEBD Exceed Flow m 0520
Excelente desempenho no teste de queda da embalagem a Exceed™m 1018
baixas temperaturas C4-PEBDL (densidade 0,918 g/cm?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/cm?,
Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min). Todas

as propriedades sdo medidas apds a laminagdo com um OPET de 12 pm, exceto para opacidade.
Opacidade antes da laminagao

(30-8%)
‘Resisgéncia Resisténcia ao

atragdo DM impacto de dardo 8
(0-55N) (0-7004) E 7
n 6
~ 5
Z 4
S 3
22

Quedaa-30°C Médulo Secante 1% e
(0-100%) DM (0-1200N) g 1
0

90 100 110 120 130 140 150 160

Perfuracdo por agulha

0-6N) Temperatura (graus Celsius)

* Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil



Filme laminado para congelados com 40 pm e 3 camadas —
produzido com polimeros de alto desempenho Exceed™ Tough+ Referéncia Solugao ExxonMobil
e Exceed™ Flow comparado com filme laminado de referéncia para 60pm 40 pm
congelados com 3 camadas e 60 pm rico em HAO Camadas C8-PEBDL Exceed™ Tough+ m 0814
+ Oportunidade para redugdo de até 33% da espessura externas PEBD Exceed™ Flow m 0520
+ Mesma rigidez apesar da redugdo de espessura Camada C8-PEBDL Exceed Tough+m 0814
+ Resisténcia & tracdo e perfuracdo similares Central PEBD it
- Excelente degempenho no teste de queda da emba\agem a C8-PEBDL (densidade 0,920 g/cm?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/cm?,
. indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min). Todas
baixas temperaturas as propriedades sdo medidas apds a laminacdo com um OPET de 12 pm, exceto para opacidade.
= Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo
Opacidade antes da laminagdo
(30 - 8%)
Resisténcia Resisténcia ao
atragdo DM impacto de dardo 12
(0-55N) (0-700q) =
£ 10
n
T8
~
Z .
4
9 4
Quedaa-30°C Médulo Secante 1% L2
(0-100%) DM (0 - 1200 N) T
90 100 110 120 130 140 150 160

Temperatura (graus Celsius)
Perfuragdo por agulha

0-6N) * Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil

Filme laminado para congelados com 40 pm e 3 camadas de
polimeros de alto desempenho Exceed Tough+ e Exceed Flow Referéncia Solucio ExxonMobil
comparado com filme laminado de referéncia para congelados com 50 pm 40 pm

3 camadas e 50 pm rico em HAO

Camadas C8-mPEBDL Exceed Tough+m 0814
+ Oportunidade para reducdo de até 20% da espessura externas PEBD Exceed Flow m 0520
+ Mesma resisténcia mecéanica apesar da reducdo de espessura
P s P Camada | PEMD Exceed Tough+ m 0814
» Desempenho mecanico e de selagem similar Central PEAD
* Bom desempenho no teste de queda da embalagem a €8-mPEBDL (densidade 0,916 g/em?, indice de fluidez 1,0 g/10 min); PEBD (densidade 0,923 g/em?,
baixas temperaturas indice de fluidez 0,3 g/10 min); PEAD (densidade 0,961 g/cm?, indice de fluidez 0,7 g/10 min); PEMD
. o ) . N (densidade 0,931 g/cm?, indice de fluidez 0,2 g/10 min). Todas as propriedades sdo medidas apds a
Otima resisténcia do fundido para a estabilidade do baldo laminacdo com um OPET de 12 pm, exceto para opacidade.
Opacidade antes da laminagdo
(30-8%) 10
E
£ 8
Resisténcia Resisténcia ao 2 6
atracdo DM impacto de dardo =
(0-55N) (0-7009) =
3
: 2
5}
T o
90 100 110 120 130 140 150 160
Queda a-30°C Modulo Secante 1% Temperatura (graus Celsius)
(0-100%) DM (0-1200N)
Item de teste Baseado no método de teste
Tensdo na ruptura ASTM D-882
Perfura(%aoéplf\’l; agulha Médulo secante de 1% ASTM D-882
B Resisténcia ao impacto de dardo ASTM D-1709
Resisténcia a perfuracao CEN 14477 ou ASTM D-5748
Hot-tack ASTM F-1921
*Dados de testes realizados pela ou em nome da ExxonMobil Brilho ASTM D-2457
Opacidade ASTM D-1003
Queda a-30°C Método ExxonMobil

Ex¢onMobil

Bring your impossible

© 2025 ExxonMobil. ExxonMobil, o logotipo da ExxonMobil, o dispositivo de intertravamento “X” e outros nomes de produtos ou servigos aqui usados sdo marcas registradas da ExxonMobil, salvo indicagdo em contrério. Este
documento ndo pode ser distribuido, exibido, copiado ou alterado sem autorizagdo prévia por escrito da ExxonMobil. Na medida em que a ExxonMobil autorizar distribuir, exibir e/ou copiar este documento, o usudrio podera
fazé-lo somente se o conteddo estiver inalterado e completo, incluindo todos os cabegalhos, rodapés, isencdes de responsabilidade e outras informagdes. N&o é permitido copiar este documento nem reproduzi-lo, no todo ou
em parte, em um site da internet. A ExxonMobil ndo garante os valores tipicos (ou outros). Todos os dados incluidos neste documento sdo baseados na anélise de amostras representativas e ndo no produto real enviado ao cliente.
As informagoes neste documento se relacionam somente ao produto ou aos materiais mencionados sempre que Nao estiverem em combinacdo com outros produtos ou materiais. As informacées sio baseadas nos dados que
acreditamos serem confidveis na data de sua compilagdo, mas ndo afirmamos, asseguramos nem garantimos de nenhuma outra forma, explicita ou implicita, a comerciabilidade, adaptacao a determinado proposito, a garantia
de estar livre de qualquer violacdo de patente, a adequabilidade, precisdo, confiabilidade ou completude dessas informacdes ou dos produtos, materiais ou processos aqui descritos. O usuario é exclusivamente responsavel por
todas as determinagdes relativas ao uso de materiais ou produtos e quaisquer processos nos respectivos territorios de interesse. A ExxonMobil se isenta expressamente de qualquer responsabilidade por perdas, danos ou lesdo
corporal incorridos, direta ou indiretamente, ou como resultado ou relacionados a qualquer pessoa que use ou confie nas informagées deste documento. Este documento ndo endossa qualquer produto ou processo que ndo
seja da ExxonMobil, e nos isentamos expressamente de quaisquer implicagdes em contrario. Os termos “nds”, “nos”, “nosso(s)/(a/s)”, “ExxonMobil Product Solutions” e “ExxonMobil” sao usados para conveniéncia, e podem
incluir uma ou mais divisées da ExxonMobil Product Solutions Company, da Exxon Mobil Corporation ou de qualquer &filiada direta ou indiretamente administrada.




O que ha de novo: ExxonMobil Signature Polymers

Todos os nossos polimeros agora pertencem a uma Unica marca de portfélio: ExxonMobil Signature Polymers. O objetivo é
simplificar a arquitetura e a nomenclatura dos produtos para facilitar a navegagdo em nosso portfélio. Enfatizamos que nosso
compromisso com produtos de alta qualidade permanece o mesmo. A composi¢do dos produtos ndo mudou, apenas os nomes
foram atualizados. Faremos essas alteracdes nos préximos meses, até meados de 2025, entdo vocé verd tanto os nomes antigos
quanto os novos destacados durante esse periodo.

Aqui esta uma visdo geral rdpida das marcas e nomes de produtos que foram alterados neste documento:

Antigo nome comercial Novo nome comercial
Exceed™ XP 8784 Exceed™ Tough+ m 0814
Exceed™ 1018 Exceed™ m 1018
Enable™ 2005 Exceed™ Flow m 0520

Algumas de nossas resinas existentes Exceed, Achieve, Paxon e PP/HD premium mudaram para a marca Exceed; a maioria das resinas Enable existentes foram movidas para Exceed Flow[+];
amaioria das nossas resinas Exceed XP existentes mudou para Exceed Tough(+]; a maioria das nossas resinas Exceed S existentes mudou para Exceed Stiff[+]. Mais detalhes aqui
https://www.exxonmobilchemical.com/en/brands/signature-polymers/exceed_high_performance_polymers ou entre em contato com seu representante da ExxonMobil para saber mais.

Quer ver o que mudou em nosso portfélio? Va para exxonmobilchemical.com/sptransform


http://exxonmobilchemical.com/sptransform

