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Los datos y resultados aqui presentados se aplican especificamente a la aplicacion sefialada en este caso de estudio.
Sus resultados pueden variar en funcién de factores como las condiciones de funcionamiento, el equipo y los materiales utilizados.

El reto

Cree empaque al vacio “skin” (VSP — Vacuum skin
packaging, por sus siglas en inglés) que sean rentables
y de alto desempefio.

El empacado al vacio tradicional a base de ionémero puede
verse facilmente afectado por la escasez de material de
ionémeroy, por lo tanto, su produccion es costosa. Tres
empresas aprovecharon sus respectivos conocimientos en
toda la cadena de valor para producir un empaque al vacio
del tipo skin libre de ionémeros, que resulta rentable y que
ofrece atributos de alto desemperio.

Soluciéon

ExxonMobil desarrollé una formulacién utilizando su
polietileno de alto desempefio Exceed” Flow+ y Exceed”
Tough+, el mejor de su clase, en combinacién con su resina
ExxonMobil” Ultra EVA y el material de barrera mas eficiente
de Kuraray, EVAL" T101B. La formulacién se utilizé para
producir pelicula soplada en GAP, una empresa italiana
con experiencia en lineas de extrusién y tecnologia de
burbuja. Para demostrar el alto nivel de desempefioy el
excelente atractivo en la vida de anaquel, G.Mondini, una
empresa italiana lider en el empacado de alimentos, facilitd
el acceso a su linea de empacado al vacio del tipo skin,

que proporciona un vacio perfecto y un sellado completo
alrededor del producto.

*Los ahorros en costos de materia prima se basan en la solucién sin ionémeros, ya que
estos materiales de ionémero son mas costosos que el polietileno de alto desemperio.

Este trabajo en toda la cadena de valor aporté al mercado
una solucion rentable al reducir la dependencia con
respecto a los iondmeros. El polietileno de alto desemperfio
de ExxonMobil mantuvo los mismos atributos clave de
desemperio requeridos para un empaque de capa al vacio.
El polietileno Exceed Flow+ y Exceed Tough+ proporcioné
integridad y resistencia del sello, mientras que la resina
EVA ExxonMobil proporciond excelentes propiedades

de formado. La vida util la proporciona EVAL* EVOH, un
material conocido por proporcionar tremendas propiedades
de barrera.
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Polimero de alto desempefio Exceed Flow+ m 0516

= Excelentes propiedades épticas

= Excelentes propiedades mecénicas

= Buenas propiedades de sellado cuando
se utiliza en la capa de skin

ExxonMobil EVA 06519FL polimero de alto desempeiio,
Exceed Tough+ m 0512 polimero de alto desempefio.

= Formado, asegurando un ajuste hermético alrededor
del objeto
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Resultados

La solucién sin iondmero que utiliza los grados de polimero
de alto desempefio Exceed” Flow+, Exceed” Tough+y
ExxonMobil” EVA, proporciona un excelente atractivo en

la vida de anaquel, con propiedades de resistencia como el
rasgado y la puncion. Aporta un brillo excepcional de 81y

Empaque Empaque
al vacio superficial
Y 6. MONDINI

Ademas, se demostré un desemperio de formado
excepcional en un equipo semiautomatico de G. Mondini

y en una linea automatica de Multivac, lo que permite
ahorro en costos y reducir la dependencia de una referencia
tradicional a base de ionémero.
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Adhesivo concentrado: Anhidrido Maléico (MAH) grafitizado con LLDPE

EVOH: lonémero sédico’ de copolimero de etileno 'y alcohol vinilico al 32%y 27%
molar: 0,9 MI, 0,95 g/ cm?

lonémero de sodio2: 1,3 MI, 0,945 g/ cm?

Todas las estructuras reciben un tratamiento con haz de electrones

en la capa exterior: 125KV - 200KGy

Puntuacién de formado basada en la prueba de linea automatica Multivac R575 CD.
Datos de pruebas realizadas por ExxonMobil 0 en su nombre.



Elemento de prueba

Método de prueba

Brillo 45°
Opacidad total

Método de prueba de ExxonMobil
ASTM D-1003-103

ASTM D-1922-15

Resistencia a la punciéon con aguja Método de prueba de ExxonMobil

Fuerza de rasgado Elmendorf

Propiedades de tension en pelicula

. Método de prueba de ExxonMobil
a temperatura ambiente

Método de prueba: 7 pruebas de formado con una chuleta de cerdo ficticia y rodajas
de cartén (2 cm y 4 cm de altura) en varias alturas de cUpula (50-80-100 mm) y
temperaturas de ctpula (190-200 °C). Cada prueba exitosa otorga 1 punto.

Puntuacién de la prueba de
formado Multivac

Pdngase en contacto con nosotros para obtener mas informacién: exxonmobilchemical.com/pe
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Novedades: Signature Polymers de ExxonMobil

Todos nuestros polimeros ahora estan posicionados bajo una Unica marca: Signature Polymers. El objetivo es
simplificar la arquitectura y la denominacién de nuestros productos para mejorar la navegacion por el portafolio. Nos
gustaria destacar que nuestro compromiso con los productos de alta calidad sigue siendo el mismo, son los nombres
los que cambian. Todo lo demas sigue igual. Realizaremos estas modificaciones durante los préximos seis meses, por
lo que verd los nombres de grados nuevos y antiguos resaltados durante ese tiempo.

A continuacion se ofrece una descripcion general rapida de las marcas y los nombres de grados que han cambiado en
este documento:

Nombre comercial heredado Nuevo nombre comercial
Exceed” XP 6056 Exceed” Flow+ m 0516
Exceed XP 7052 Exceed” Tough+ m 0512
Exceed XP 7052ML Exceed Tough+ m 0512.ML
Escorene™ Ultra FL 00119 ExxonMobil” EVA 06519FL

Algunos de nuestros grados Exceed, Achieve, Paxony PP/HD premium existentes se han trasladado a la marca Exceed; la mayoria de los grados Enable existentes se han
trasladado a Exceed Flow[+]; la mayoria de nuestros grados Exceed XP existentes se han trasladado a Exceed Tough[+]; la mayoria de nuestros grados Exceed S existentes
se han trasladado a Exceed Stiff{+]. Mas detalles aqui https://www.exxonmobilchemical.com/es/brands/signature-polymers/exceed_high_performance_polymers

o comuniquese con su representante de ExxonMobil para obtener mas informacion.

¢Quiere ver qué ha cambiado en nuestra cartera? Visite exxonmobilchemical.com/sptransform



