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Exceed” Flow+

Hoja técnica

Peliculas para invernadero de desempeino extremo

Los polimeros de alto desemperio Exceed” Flow ofrecen un nuevo punto
de referencia para soluciones de cubiertas para invernaderos y tlineles
de cultivo que requieren un desempefio extremo. Este portafolio de
productos ofrece soluciones para fabricar peliculas grandes y planas
sumamente resistentes al dafio que ayudan a los agricultores a proteger,
y a cultivar sus frutas, verduras y flores durante todo el afio.
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Exceed” Flow+ y otros productos recomendados para peliculas para tineles e invernaderos

Indice de Densidad Delizante/
Grados fluidez 3 L Caracteristicas distintivas del desempefio extremo
. (g/cm?) antibloqueo
(g/10 min)
Dureza excepcional y resistencia al fundido
Exceed” Flow+ m 0216.ML 0.2 0.916 No Se prefieren generalmente para peliculas de cubiertas para
invernaderos y tineles de cultivo
Exceed Flow+ m 0516.ML 0.5 0.916 No Extrudabilidad excepcional, incluso en el equipo tipico de LDPE
Exceed m 1018 10 0918 No '(Ij'ension, r_elsistencia al impacto, a la puncién y excelente capacidad
e atraccion
Exceed” Flow m 0520 MC 05 0.920 No Equili!:rio excepcional entre el pro.clesa.lmiento y las prp/piedades de
la pelicula, que incluye las de tensién, impacto y puncién
Exceed Flow m 1020 MA 10 0.920 No Ofre_ce un equilil_:)l'io entre procesamjgnto y propiedades de pelicula,
que incluye tensién, impacto y puncién
Exceed Flow m 0322 MC 027 0922 No Equili!ario excepcional entre el prqgesgmiento y las pr_o,piedades de
la pelicula, que incluye las de tensién, impacto y puncion
ExxonMobil” EVA 05012FL 0.50 0.934 No Gran aislamiento térmico
ExxonMobil EVA 02514FL 0.25 0.938 No Excelente estabilidad de la burbuja y aislamiento térmico alto
ExxonMobil EVA 03718FL 0.37 0.940 No Excelente estabilidad de la burbuja y aislamiento térmico alto




Pelicula para invernadero de alta integridad

Exceed” Flow le permite a los convertidores fabricar con
facilidad peliculas excepcionalmente resistentes con muy
alta resistencia al impacto de dardo y a la puncién, asi
como resistencia de tensién a la ruptura para cubiertas
de invernaderos y tuneles de paso de alta integridad.

Las peliculas también tienen una excelente resistencia al
envejecimiento para soluciones de larga duracién. Exceed
Flow permite la fabricacién de peliculas grandes y planas
extremadamente resistentes a los dafios de hasta 26 m
de ancho, usualmente de 80-220 pym de espesor, que son
ideales para cubiertas de tuneles listas y de invernadero.
Estas peliculas resistentes pueden soportar los rigores de la
instalacion y las condiciones climdticas duras y extremas.

Oportunidades de innovacion

Compartir conocimientos e implementar comentarios nos
ayuda a crear soluciones de peliculas agricolas diferenciadas
y sostenibles. Al hacer posible las peliculas extremadamente
resistentes a los dafios y sumamente resistentes, Exceed
Flow también abre la puerta a sus nuevas oportunidades de
innovacion, como la reduccién de espesor o la reduccién del
grosor de la pelicula mientras se mantiene el rendimiento.

Asia Pacific

Las férmulas de peliculas de etilvinilacetato (EVA), y
aquellas que no son EVA, se pueden adaptar facilmente
para requerimientos estacionales, para aplicaciones
especiales y segun las condiciones climéticas. Con un amplio
periodo operativo en una variedad de configuraciones

de equipos de extrusion, Exceed Flow puede soportar
condiciones cambiantes de fabricacién, y al mismo facilitar
el procesamiento que promueve una mayor estabilidad de la
burbuja para lograr operaciones estables y sin dificultades.

Optimizacién de costos

Los polimeros de desempefio Exceed Flow permiten que
los convertidores aumenten la produccion y optimicen las
férmulas de las peliculas. La estabilidad de la burbuja y la
facilidad de extrusion optimizan las soluciones y ofrecen
oportunidades de alto rendimiento. Exceed Flow est3
disefiado para reemplazar las mezclas LLDPE /LDPE,
reduciendo la cantidad de resinas que necesitan ser traidas
de la fuente para costos de inventario menores. Como las
férmulas se simplifican, la complejidad de la combinacién
se minimiza, lo que reduce el riesgo de errores costosos.
El grado de Exceed Flow+ m 0516.ML se puede extruir a
temperaturas de fusién mas bajas, lo que ayuda a ahorrar
energia con la extrusion.

Datos de propiedad de la pelicula seleccionada para peliculas que no son de EVA elaboradas con

Exceed Flow+ y las peliculas de referencia.

Tensién en punto de
quiebre en MD (0-70 N)

Peliculas de EVA elaboradas con Exceed Flow+

” y peliculas de referencia.
% Impacto de 3 Exceed Flow+
3 dardo Tension en Lo Exceed Flow+ coextruido  Coextruido
Q (0-10509) - - puntode Indice de coextruidode  de 3 capas referencial de 3
¥ quiebre TD . . . > B
< (0-70N) f|UIde_z Densidad 3 capas Pelicula Pelicula de capas Pelicula de
o (9/10 min)  (g/cm®)  de 80 pm 80 pm 100 pm
S Exceed Flow+ m
§ 0216 0.2 0.916 [ ]
) Exceed Flow+
g - o0 10 0.920 ° °
s ) ~ -

Opacidad Prueba de ExxonMobil” LD

(30-5%) rasandle de 09392 BT 033 0922 °

MD, (o600 3 C4-LLDPE 10 0918

Prueba de rasgado
de Elmendorf, TD
(0-1500 g)

Datos de propiedad de la pelicula seleccionada para peliculas de EVA elaboradas con

Exceed Flow+y la pelicula de referencia.

Tension en punto de
quiebre MD (0-55 N)

Peliculas de EVA elaboradas con Exceed Flow+

y peliculas de referencia.

§ Impacto de Exceed Flow+ Coextruido
g dardo Tensién en .o Exceed Flow+ coextruido referencial
N (0-15009) _ punto de quibre Indice de coextruidode  de 3 capas de 3 capas
2 TD(0-50N) fluidez Densidad 3 capas Pelicula Peliculade  Pelicula de
g) (g/10 min) ~ (g/cm®)  de 80 um 80 pm 100 pm
= Exceed Flow+ m 0516 0.5 0.916 (]
% Exceed Flow+ m 1020 1.0 0.920
2 ExxonMobil* EVA
g 03718FL (17.5% VA) e QA C
S Opacidad Prueba d ExxonMobil EVA
g (30-5%) rasgade de 05012FL (12% VA) B e > C
> Elmendorf TD 0,
o EVA (12% VA) 08 - °
Termicidad EVA (9.5% VA) 0.8 - ]
(100-40%) LDPE 033 0922 °
C4-LLDPE 1.0 0.918 [ J (]

Métodos de prueba basados en: Propiedades de tensién de la pelicula a temperatura ambiente -
ASTM D882-02; Resistencia al rasgado Elmendorf - ASTM D1922-09; Resistencia al impacto por
caida libre (método Ay B) - ASTM D1709; Termicidad (transmitancia IR) - Método EM; Densidad -
ASTM D1505 - e indice de fluidez - ASTM D1238. Datos de las pruebas realizadas por ExxonMobil
o en nombre de esta.



Europa, Medio Oriente, Africa y el continente americano

Datos de propiedad de la pelicula seleccionada para peliculas que no son de EVA elaboradas con

Exceed” Flow+ y las peliculas de referencia.

Tension en punto de
quiebre MD (0-115 N)

Impacto de
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Opacidad Prueba de
(30-10 %) rasgado de
Elmendorf, MD,
(0-2300 g)
Prueba de rasgado de
Elmendorf para TD
(0-3600 g)

Peliculas que no son de EVA elaboradas con Exceed Flow+
y pelicula de referencia

Exceed Flow+
coextruido de  Coextruido de referencia

indice de 3 capas Coextrusion de
fluidez Densidad Pelicula de Pelicula de 200 pm
(g/10 min) (g/cm?) 160 pm (Basado en C8-LLDPE)
Exceed Flow+ m
0216 0.2 0.916 [}
Exceed Flow+ m
0516 0.5 0.916
Exceed Flow m
0520 0.5 0.920 ®
LDPE 033 - (]
ExxonMobil” LD
07523.AC 0.75 0.923 [
C8-LLDPE 1.0 0.920 [

Informacién seleccionada de propiedad de pelicula para pelicula EVA formulada con

Exceed Flow+ y la pelicula de referencia.

Tension en punto de
quiebre MD (0-105 N)
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Termicidad Prueba de rasgado
(50-25 %) de Elmendorf para
TD (0-3000 g)

Pelicula EVA elaborada con Exceed Flow+
y pelicula de referencia

Exceed Flow+ Coextruido de
coextruido de  referencia

Prueba de

" rasgado de
Elmendorf,

MD, (0-1850 g)

indice de 3 capas Coextrusion de
fluidez Densidad Pelicula de Pelicula de 200 pm
(g/10 min) (g/cm?) 160 pm (Basado en C8-LLDPE)
Exceed Flow+ m 0216 0.2 0.916 (]
ExxonMobil* EVA ° °
03718FL (17.5% VA) - -
EVA (13% VA) - - °
LDPE 033 - [ ]
ExxonMobil
LD 07523 AC 0.75 0.923 (]
C8-LLDPE 1.0 0.920 [ J

Métodos de prueba basados en lo siguiente Propiedades de tensién en la pelicula a temperatura
ambiente - ASTM D882-02; Resistencia a la puncién (nuevo) - Instron - ASTM D5748; Resistencia
al rasgado de Elmendorf - ASTM D1922-09; Resistencia al impacto por dardo de caida libre
(método Ay B) - ASTM D1709; Claridad - ASTM D-1746; Thermicity - ASTM E-1421; Densidad -
ASTM 1505 e indice de fusién - ASTM 1238. Datos de las pruebas realizadas por ExxonMobil o en
nombre de esta.



Para obtener mas informacion, contactenos: exxonmobilchemical.com/agriculture
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©2025 ExxonMobil. ExxonMobil, el logotipo de ExxonMobil, el dispositivo de la “X” entrelazada y otros nombres de productos o servicios utilizados en este documento son marcas
comerciales de ExxonMobil, a menos que se indique lo contrario. Este documento no se podra distribuir, exhibir, copiar o alterar sin la autorizacién previa por escrito de ExxonMobil. En la
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sus encabezados, pies de pagina, exenciones de responsabilidady otra informacién. No puede copiar este documento ni reproducirlo en su totalidad o en parte en un sitio web. ExxonMobil
no garantiza los valores tipicos (u otros). Todos los datos incluidos en este documento se basan en el analisis de muestras representativas y no en el producto real enviado. La informacion
de este documento se relaciona Unicamente con el producto o los materiales mencionados cuando no se combina con ningun otro producto o material. Basamos la informaciéon en datos
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Novedades: Signature Polymers de ExxonMobil

Todos nuestros polimeros ahora estan posicionados bajo una Unica marca: Signature Polymers. El objetivo es
simplificar la arquitectura y la denominacién de nuestros productos para mejorar la navegacion por el portafolio. Nos
gustaria destacar que nuestro compromiso con los productos de alta calidad sigue siendo el mismo, son los nombres
los que cambian. Todo lo demas sigue igual. Realizaremos estas modificaciones durante los préximos seis meses, por
lo que verd los nombres de grados nuevos y antiguos resaltados durante ese tiempo.

A continuacion se ofrece una descripcion general rapida de las marcas y los nombres de grados que han cambiado en

este documento:

Nombre comercial heredado

Exceed” XP 6026 ML

Exceed XP 6056ML

Exceed” 1018

Enable” 2005MC

Enable 2010MA

Enable 2203MC

Escorene™ Ultra EVA FLO0112
Escorene Ultra EVA FLO0014
Escorene Ultra EVA FLO0018
ExxonMobil” LDPE LD 165BW1
ExxonMobil LDPE LD150AC

Nuevo nombre comercial

Exceed” Flow+ m 0216.ML
Exceed Flow+ m 0516.ML
Exceed”m 1018

Exceed” Flow m 0520.MC
Exceed Flow m 1020.MA
Exceed Flow m 0322.MC
ExxonMobil” EVA 05012FL
ExxonMobil EVA 02514FL
ExxonMobil EVA 03718FL
ExxonMobil* LD 03322.BW1
ExxonMobil LD 07523.AC

Algunos de nuestros grados Exceed, Achieve, Paxony PP/HD premium existentes se han trasladado a la marca Exceed; la mayoria de los grados Enable existentes se han
trasladado a Exceed Flow[+]; la mayoria de nuestros grados Exceed XP existentes se han trasladado a Exceed Tough[+]; la mayoria de nuestros grados Exceed S existentes
se han trasladado a Exceed Stiff[+]. Mas detalles aqui https://www.exxonmobilchemical.com/es/brands/signature-polymers/exceed_high_performance_polymers

o comuniquese con su representante de ExxonMobil para obtener mas informacion.

¢Quiere ver qué ha cambiado en nuestra cartera? Visite exxonmobilchemical.com/sptransform



