Fluidos Isopar™y Exxsol" EXO“ MObiI

Ajuste |a viscosidad del plastisol de PVC con los
fluidos Isopar y Exxsol

Optimo balance entre procesabilidad y desempeiio en plastisoles de PVC

Los procesos de recubrimiento de plastisol se caracterizan por una alta velocidad de aplicacion que requiere una baja
viscosidad inicial de plastisol. Los modificadores de viscosidad logran la viscosidad objetivo mas rapido, lo que brinda una
ventaja de procesamiento al aumentar la velocidad de esparcimiento y bombeo del recubrimiento. El control de la viscosidad
permite una distribucion consistente y estabilidad de la formulacién durante la aplicacién, lo que es particularmente
beneficioso para los procesos de alta presion. Un buen control de la viscosidad es un predictor de permanencia y también
reduce el costo total de produccioén.

La viscosidad del plastisol de PVCy su estabilidad determina la cantidad de
pasta que se utiliza para cubrir un sustrato. La viscosidad del plastisol de
PVC es una funcién de los ingredientes utilizados en la formulacién:

Beneficios clave

Alta eficiencia:

Se logra la viscosidad
objetivo con baja dosis = Tipoy cantidad de plastificante (incluyendo los

modificadores de viscosidad)
»  Cantidad de carga (CaCO,)

= Tipo de resina E-PVCy valor K

Entorno de trabajo mas
seguro ybajo en

Compuestos organicos Las caracteristicas clave del modificador de viscosidad son:

volatiles (VOCQ): o ., . . L )
Bajo contenido de »  Eficiencia en la reduccion de la viscosidad inicial del plastisol

aromaticos y bajo olor = Impacto minimo en la temperatura de pregelacién y gelacién

= Que el punto de ebullicién sea mayor a la temperatura de proceso
Menor costo total de para evitar la formacion de burbujas en el producto terminado

produccién: = Suficientemente volétil para que los productos terminados tengan bajo

Mejora de la estabilidad y olor y baja cantidad compuestos organicos volatiles

del desemperio del plastisol ) ) »
*  Que sea compatible con el PVC para evitar la sensacion oleosa

Niveles de adicion tipicos: 5 a 15 partes por cada 100 partes de resina de PVC.



Propiedades Fluido Fluido Exxsol™ Aditivo Fluidos Fluidos

tipicas Método Isopar™ L D80 Atributos Eastman TXIB™ Isopar Exxsol D
IBP - DP (°C) ASTM D86 190 - 207 207 - 240 Eficiencia = St AFAFAF

Punto d
Ig??c%n%C) ASTM D93 63 83 Impacto en la gelacién = = —

Tasa de fvaporacion Calculated 36 12 Pérdida de peso durante
n-BuAc =100 el procesamiento

Densidad a 15 °C
(kg/dm3)

éf;:ajggzso) AMS14031  0.002 0.002 Compatibiidad - = -

Facilidad para la

ASTM D4052 0.766 0.800 Toreradan do el = F ++

con el PVC

Fuente: Folleto de ExxonMobil "Fluidos en un vistazo" Limpieza de lineas
pi€ = ++ +++
0 equipos
Olor = ++ +

Clasificado como
Categoria 2 en toxicidad Si No No
reproductiva 2

Fuente: Evaluacion interna de ExxonMobil

Los fluidos de hidrocarburos Isopar y Exxsol son solo algunas de las soluciones
quimicas de ExxonMobil para ayudar a optimizar su formulacion de plastisol de PVC.

¢Preguntas técnicas?
Conéctese directamente con nuestros expertos
técnicos en fluidsanswerperson@exxonmobil.com
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